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⽇本DEPO模具与铸件批覆机功能介绍
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压铸/塑胶射出的模具批复

《红字部分为中⽂翻译》
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1.H^�2i
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预防磨损

未批复处理：溶湯在模具内部
⾼速流动，发⽣模具表⾯摩
擦，造成不断磨损。

已批复处理：在硬度350-400HMV，批复上2000HMV以上硬度批复层，防⽌磨损。

已批复处理后批复处理前

已批复处理后批复处理前预防溶损

未批复处理：模具表⾯接触⾼温溶湯，逐步发⽣溶损。

已批复处理：在模具表⾯批覆上防范溶湯与模具表⾯反应的材料，始得溶损降低到1/10程度。
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防⽌黏模，防⽌拉模发⽣

热应⼒形成的转⾓模裂
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可以让溶湯流动更顺畅，防⽌⽋⾁

溶湯流动⽅向稳定，防⽌冷接纹发⽣
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也可以修补铝铸件的砂孔，⽤铝条修补，不会产⽣热应⼒与堆叠，研磨后没有⾊差，⼤幅降低重⼯
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