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⚫️数位式显示器

S1：大柱1的数值显示 

S2：大柱2的数值显示 

S3：大柱3的数值显示 

S4：大柱4的数值显示 

 

Total:中间数据屏 

①.单位以 kN 或 tons 设
定时 

   是表示S1+S2+S3+S4的 

   总和 

②.单位以 µε 设定时 

   是表示S1+S2+S3+S的 

    平均 

Reset : 归零键 

Φ : 大柱的直径 

▼ :   减少键 

▲： 增加键 

⬅： 输入键 

# ：开关键

⚫️ 操作按钮名称

数位式显示器感测器（2个一组）

电源插头 连接线

⚫ ️数值设定(杨氏系数）

同时按▼▲
键， 
然后按⬅输入
键

Total显示屏会
显示20000，再
按▲调整数
据。

一般因钢材的种类，有不同的杨氏系数，从
150,000~250,000 N/mm ,标准设定值为210,000N/mm

单位设定为kN时 
中间显示Total值 
(S1+S2+S3+S4)

单位设定为µε时 
中间显示平均值 
(S1+S2+S3+S4)/4

⚫️单位设定

<各部名称及功能介绍>



①设定杨氏系数

②单位设定 ③设大柱直径 ④传感器金属膜外观

    受损否检查

⑤测感应片损坏与否问题

    缺口向下左侧2控电阻必须350+-0.5%

  （一般损害时偏高，必须更换感应片）

《参数设定与安装前检查》



连接器

调节螺母

弹簧

⚫️ 磁力感测器本体介绍

V形磁铁金属薄片(内装感应器)
Y形连接线

#

#

##

#

⚫ ️ 磁力感测器的安装位置

一组感测器,安装于180°的对角,对大柱45°角的位置

#

#

⚫ ️ 磁力感测器的安装

建议用无名指顶住感测器
下端(防止磁力急速吸附
时造成感应器的损伤)

#

安装前,注意擦干净大柱不
要有油污,灰尘的残留,防
止感应器的损伤。

决定好位置后,按下
螺母键

#

#

#

安装好后,双手轻摇,确
认感测器有无固定好 装好拆除道具后,鬆开螺母,扒开感测器

#

#

⚫ ️ 磁力感测器的拆除方法

#

<感测器安装及拆卸>

①

② ③

①

② ③



太松

刚好顶住弹簧即可

上部两螺丝刚好顶住弹簧即可

安装斜角45°慢慢放入，避免感
应片受损

安装位置，45°对角，外侧上，内
侧下，放置离大柱直径1.5倍距离



⚫️磁力感测器的安装注意
①.安装前，要注意先把大柱擦干净，不能有油污和灰
    尘的残留。

②.感测器的安装位置，离固定车壁的长度，是大柱直 
    径的4倍～1.5倍的长度。

③.1组感测器的安装位置于相反180°的对角，对大柱平
    行或垂直的45°角比较适当。

④.安装后用双手轻摇感测器，检查安装是否牢固。

⑤.做测量时，先合模2～4次，在每次周期中按”Reset”
     可以有效的增加精确度。

⑥.测量的数据主要是微应变(με)值，
    例如：显示355=0.355mm

⑦.根据这个值，可以算出锁模力。新的 DM4DB 数码显
    示器可以直接设定单位来计算 kN 或 tons。

4组的Y形连接线，各自接向S1, S2, S3, S4

# # # #

<补充说明>


